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Vorwort

Sehr geehrte Geschaftsfreunde und Kunden,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

das Jahr 2019 steht turnusmaRig im Zeichen
der wichtigsten Maschinenbaumesse, der EMO
in Hannover, zu welcher die Hermle AG wieder
zahlreiche Produkte, Automationslosungen und
unsere Digitalen Bausteine prasentieren wird.
Hierzu werden wir noch gesondert berichten.

Eine ebenso wichtige Veranstaltung, die
Hermle Hausausstellung, findet dieses Jahr
vom 08.-11. Mai 2019, traditionell in Gosheim
statt. An vier Tagen werden wir wieder unser
komplettes Produktprogramm an hochprazisen
und langzeitgenauen Bearbeitungszentren und
hochproduktiven Automationslosungen vor-
stellen. Ausgestattet mit interessanten Bearbei-
tungen aus den unterschiedlichsten Branchen.
Selbstverstandlich sind auch wieder zahlreiche
Automationslésungen adaptiert, um der immer
groBeren Nachfrage in diesem Bereich gerecht
zu werden.

Mit Uber 50 Unterausstellern aus den Bereichen
Spanntechnik, CAD/CAM und Softwareldsungen
bieten wir wie immer eine interessante Sonder-
schau. Hochkaratige Fachvortrage und Betriebs-
fUuhrungen erganzen das umfassende Rahmen-
programm. Fur kompetente Beratung in den
Bereichen Service, Automation, Ausbildung und
generativ fertigen, stehen lhnen unsere
Mitarbeiter aus diesen Bereichen gerne zur
Verflgung. Fur das leibliche Wohl ist selbst-
verstandlich auch gesorgt.

Hiermit laden wir Sie zu unserer Hausausstel-

lung in Gosheim recht herzlich ein. Freuen Sie
sich auf einige interessante Stunden im Hause
Hermle getreu unserem Slogan ,besser frasen
mit Hermle".

Mit freundlichem Gruf®

Ihr Franz-Xaver Bernhard
Vorstand Vertrieb, Forschung und Entwicklung

HERMLE AG

HAUSAUSSTELLUNG
GOSHEIM | 08.05. - 11.05.2019

ALLES NEU
MACHT DER MAI

Innovative Maschinen auf der Hermle Hausausstellung.

Auch 2019 setzt sich die Tradition fort: Gber 1.000 Firmen und zahlreiche Besucher aus der
ganzen Welt finden sich zur Hermle Hausausstellung in Gosheim ein. Original schwabische Maul-
taschen sorgen fur das leibliche Wohl und original schwabische Maschinen fur das fachliche.

An vier Tagen prasentieren wir im Hermle Technologie- und Schulungszentrum unser innovatives Maschinenprogramm
mit Uber 30 Bearbeitungszentren. Hier kdnnen Sie alle Maschinen im Detail begutachten und erhalten gleichzeitig einen
Blick hinter die Kulissen.

Denn, wie bereits in den vergangenen Jahren, bieten Interessante Fachvortrage aus dem Produktumfeld und Firmen-
rundgadnge eine ideale Plattform, um Hermle und seine Produkte noch besser kennenzulernen.

MITTWOCH - FREITAG
T www.hermle.de/Hausausstellung2019 SAMSTAG

oder einfach QR-Code scannen

09:00 - 17:00 Uhr
09:00 - 13:00 Uhr

[w]£54[=] Bitte melden Sie sich an unter:

Der Einlass zur Hausausstellung ist nur mit gultiger Eintrittskarte moglich!

>

HAUSAUSSTELLUNG 2018 \/IDEO REVIEW

www.hermle.de/review2018

HIGHLIGHTS

- Uber 30 MASCHINEN teilweise automatisiert

- Hermle ANWENDERSCHULE

- Sonderschau SPANNTECHNIK, SOFTWARE und HARDWARE
- GENERATIV FERTIGEN mit dem Hermle MPA-VERFAHREN

- DIGITALE BAUSTEINE live Vorflhrungen

FACHVORTRAGE

Mittwoch, 08.05.2019

10:00 - 10:30 Uhr

10:40 - 11:10 Uhr

11:20 — 11:50 Uhr

12:00 - 12:30 Uhr

14:00 — 14:30 Uhr

09:30 — 10:00 Uhr

10:00 — 10:30 Uhr

10:40 — 11:10 Uhr

11:20 — 11:50 Uhr

12:00 - 12:30 Uhr

14:00 — 14:30 Uhr

10:00 - 10:30 Uhr

10:40 - 11:10 Uhr

11:20 — 11:50 Uhr

12:00 — 12:30 Uhr

14:00 - 14:30 Uhr

Donnerstag, 09.05.2019

Freitag, 10.05.2019

HAINBUCH GmbH Spannende Fertigung

Technologien, Know-how und Innovationen in der Spanntechnik
HEXAGON Manufacturing Intelligence

Automatische 5-Achsen Programmierung und NC-Simulation
PAROTEC AG

Power-Grip — Prozesssicherheit fur MT Anlagen
SMW-AUTOBLOK Spannsysteme GmbH

Die Zukunft der Spanntechnik: Digital und flexibel

SOFLEX Fertigungssteuerung-GmbH

Digitalisierung der Fertigung — Herausforderungen und Losungen

KINGSBURY, UK

Global High Performance Machining Platform Selection (Vortrag in englischer Sprache)
Rego-Fix AG

Produktiver zerspanen mit powRgrip

Autodesk GmbH

The Future of Making — Neue Design-Technologien flihren zu neuen Herausforderungen im Herstellungsprozess.
Wir zeigen auf, wie Sie diese mit Autodesk-Software auf einer Hermle-Maschine l6sen.
GRESSEL AG

Praxisorientierte Spanntechnikbeispiele zur Maschinenlaufzeiterhohung

SCHUNK GmbH & Co. KG

Magnetische Werkstlickspanntechnik — unentdeckte Potentiale

Blum-Novotest GmbH

LC50-DIGILOG — Alles flir hdchste Performance

Haimer GmbH

Quality Wins — Prozesssicherheit und Qualitat ab dem ersten Bauteil
Open Mind Technologies AG

Effizientes Impeller-Frasen und -Drehen mit hyperMill®
Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH

Hermle Automationslosungen in Zeiten des Fachkraftemangels
hemo Werkzeughau

varia Plus und speed.change 30 — Rationalisieren beginnt beim Risten Ihrer Maschine. Neue Systeme in der
Werkstlckspanntechnik.

Lang Technik GmbH

Wirtschaftlicher fertigen durch ganzheitliches Spannkonzept
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RS 05-2

DIE 2. GENERATION DES
KOMPAKTEN ROBOTERSYSTEMS.

PERFORMANCE-LINE.

HIGH-PERFORMANCE-LINE.

links Roboterbedienpanel SmartPad mit Touchfunktion fir die einfache Programmierung des Roboters. oben Mit der Grafischen Roboter Programmierung

Seitdem das erste, kompakte Robotersystem entwickelt wurde, haben sich die Kunden-
anspruche stark verandert. Adaptionen an weitere Maschinenmodelle und die Nachfrage
nach individuellen Speicherlosungen sorgten fir eine konsequente Weiterentwicklung.

Die 2. Generation des RS 05 kann nun frontal (C 250, C 400 und C 32) oder seitlich
(C 12 und C 22) adaptiert werden. Mit einem Platzbedarf von knapp 2 m? ist das
Robotersystem aulerst kompakt. Je nach Anwendungsfall konnen Sie das RS 05-2
mit unterschiedlichen Speichermodulen ausstatten. Modularitat steht dabei an oberster
Stelle, gleichauf mit der einfachen Bedienbarkeit. Die gewahrleisten wir mit einem
optimierten Zugang fur Einricht- oder Prifarbeiten, dem Hermle Automation-Control-
System HACS und der per ,Drag&Drop" steuerbaren Bedienoberflache.

Mit der Grafischen Roboter Programmierung GRP, werden die verschiedensten Werk-
stlickrohlinge platzoptimiert auf den Matrizen positioniert. Auch die Roboterablaufe
und das Einlegen der Werksttcke in die jeweilige Spannvorrichtung der Maschine
wird dadurch schnell umgesetzt.

RS 05-2 VIDEO

www.hermle.de/automation

>

kurz GRP, werden mit einfachen Eingabewerten die verschiedensten Werksttckrohlinge platzoptimiert auf den Matrizen positioniert.

Robotersystem RS 05-2 adaptiert an ein 5-Achsen Bearbeitungszentrum C 250 der Performance-Line-Baureihe.
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SERVICE-

Bis Sie begeistert sind.

Unser Leitsatz lautet ,besser frasen”. Dieser Maxime hat sich Hermle mit Haut und
Haaren verschrieben. Mit allem, was wir bewaltigen, verandern und optimieren,
machen wir das Ergebnis besser, praziser, schneller verflgbar. Nicht fir uns, sondern
fur den Erfolg unserer Kunden, die mit unseren Bearbeitungszentren beste Resultate
erzielen.

Das schafft nur, wer hoch motivierte Mitarbeiter hat. Wir haben Gber 1.200 davon.
Mit immer neuen ldeen und der sprichwortlichen Hermle-Prazision sind sie verant-
wortlich fur die vielleicht besten Maschinen der Welt. Dazu gehort fir uns vor allem
der Service. Nicht als Geschaftsmodell, sondern im wahrsten Sinne des Wortes - als
Dienstleistung, im Interesse langfristiger Kundenbeziehungen.

BROSCHURE.™

Alles, was Sie dartber hinaus Uber unseren Service wissen mussen, finden Sie ab jetzt
in einer Broschire. Hotline, Schulungen, Techniker, Tools und naturlich auch Kunden-
stimmen. So kénnen Sie sich einen klaren Uberblick dariiber verschaffen, was Sie von
uns erwarten kénnen.

,FAIRE SERVICEPREISE, WENN WIR DIES

MIT ANDEREN MARKEN VERGLEICHEN.”

,Wir winschen uns, dass Hermle weiter-
hin so kompetente Monteure einstellt.”

,Der Service ist top organisiert. Kompetente Leute, schnelle Reaktion.
Wir kaufen die Maschinen unter anderem aufgrund des Service."

,WIR FRASEN SEIT 20 JAHREN
NUR AUF HERMLE.”

SCHNELLIGKEIT

Wir verfigen Uber ein flachendeckendes, dezenlrales
Servicenelz, internationale Tochtergesellschaften und
Werksvertretungen in Ober 50 Landern. So sind wir
schnell und vor allem kompetent fir Sie da.

PRAVENTION

Zum Thema Sicherheil gehdrt fir uns auch praventive
Prozessoplimierung. Durch zustandsarientierte Wartungs-
intervalle kénnen wir Ihre Maschine jederzeil oplimal
einstellen und somif Schaden vorbeugen.

Hermle-Service - Uberzeugt vierfach.

KONTINUITAT

Wir produzieren selbst. Wir wissen, wie wichlig es ist,
Schaden vorzubeugen und sie bei Bedarf schnell zu
beheben. Deshalb begleitet unser erfahrener AuBendienst
Ihre Maschine wahrend des gesamten Lebenszyklus.

RUNDUM-S0RGLOS-PAKET

Fur uns besteht die Basis fur Kundenzufriedenheil nicht
nur aus Qualital, Prazision und zuverlassigen Maschinen,
sondern vor allem auch aus einem hervorragenden
Service — von Mensch zu Mensch.




Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de
im Bereich Media / Anwenderberichte nachgelesen werden.
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9 TAGE. 5 MODUL

STELLEN SIE SICH IHRE INDIVIDUELLE
SCHULUNG ZUSAMMEN.

Unser Schulungssystem ist modular aufgebaut. Sie wahlen selbst aus, wann Sie mehr zu welchem Thema erfahren méchten. Dabei kdnnen
Sie aus funf brandaktuellen Themenbereichen wahlen: Genauigkeit, CAM, Messtaster, Prozessoptimierung und Parameter.

Naturlich kénnen Sie auch den Schulungsort selbst bestimmen und zwischen Gosheim und Kassel wahlen. Thearetisch ist es also maglich
an funf Tagen in Folge jeweils eine eintagige Schulung zu absolvieren. Eine Woche vollgepackt mit Expertenwissen direkt aus der Praxis.

i1l

CAM

Parameler

Verwendung von variablen Programmstrukturen. Erhéhung

der Prozesssicherheit durch Abfrage/Kontrolle von Programm-

zustanden.

Prozessoplimierung

Optimierung des Fertigungsprozesses durch Einflussnahme auf
Bearbeitungszeit, Oberflachenqualitat und Werkstlickgenauig-
keit in Verbindung zum Bearbeitungszentrum.

CAM

Sie erhalten einen Einblick in einen modernen Fertigungsprozess,
angefangen beim CAD/CAM-System Uber die Steuerung

bis hin zur Maschine, sowie Tipps zur Postprozessor- und
NC-Programm-Ausgabe.

w
L.y

“ANWENDER

SCHULE

Genauigkeit

Steigerung der Werkstlckgenauigkeit unter Bertcksichtigung
von thermischen, mechanischen und statischen Einfltssen im
Fertigungsprozess.

Messlaster

Die bestmogliche Anwendung des Tastsystems direkt am
Bearbeitungszentrum mit verschiedensten Funktionen und
Programmen.

Mehr dazu auf:
www.hermle.de/Modultage

VOLLAUTOMATISIERTE
EINZELTEILFERTIGUNG

HOIR| S| T| M| A] N N

MASCHINENBAU GmbH

von links nach rechts Norbert Wieland (Vertrieb Boxmaker und Marketing, Horstmann Maschinenbau GmbH), Andreas Hartter (Hermle + Partner Vertriebs GmbH),
Christian Wensing (Fertigungsleiter bei der Horstmann Maschinenbau GmbH), Oliver Steinbach (Bediener der C 42 U bei der Horstmann Maschinenbau GmbH).

Schnelligkeit und Qualitat sind die selbsterklarten Ziele, die das Maschinenbauunternehmen Horstmann mithilfe des neuen 5-Achs-
Bearbeitungszentrums von Hermle erreichen will. Eine wichtige Rolle nimmt dabei die Automationslosung HS flex ein.

1979 gegriindet, steht die Horstmann Maschinenbau GmbH
heute auf vier Standbeinen: der Auftragsfertigung, dem Sonder-
maschinenbau, den Lager- und Transportsystemen sowie dem Be-
reich Packaging. Den Einstieg in die Verpackungshbranche absolvierte
das Unternehmen erst vor wenigen Jahren mit der Entwicklung des
Boxmakers. Die Idee dahinter: Statt Versandkartons zu bevorraten,
produziert die Kartonzuschneidemaschine individuelle Verpackungen
just in time.

Horstmann nutzt die C 42 U unter anderem fur die bedarfsorientierte Fertigung von
Bauteilen fiir seine Sondermaschinen.

DER WEG ZUR AUTOMATION

Einzelteile fur den Boxmaker fertigt Horstmann selber: Anfangs
auf 3- und 4-Achsmaschinen chne Automation. Um die Ablaufe zu
optimieren, flhrte Klaus Horstmann, Geschaftsfihrer der Horstmann
Maschinenbau GmbH, zunachst das Nullpunktspannsystem ein.
Durch die anschliefende Verlagerung der Programmierung von
der Maschine ins Blro, bereitete der Unternehmer seine
Mitarbeiter auf die Automatisierung vor. Diesen Schritt ging
Horstmann Ende Marz 2018: Nach grindlicher Analyse und
Recherche bestellte er bei der Maschinenfabrik Berthold Hermle

AG das 5-Achs-Bearbeitungszetrum C 42 U mit Handlingsystem
HS flex. Die Aufspannflache des 450 Kilogramm tragenden
Schwenkrundtischs betragt im Durchmesser 440 Millimeter. Dem
hohen Anspruch an die Prazision wird auch der Schneckenantrieb
gerecht, der zuverlassig Wellentorsion am Tisch verhindert. Der
Verfahrweg liegt bei je 800 Millimetern in X- und Y-Richtung
sowie bei maximal 550 Millimetern in Z-Richtung. Fur die Bearbei-
tung kann die C 42 U dank eines Zusatzmagazins auf bis zu 192
Werkzeuge zugreifen. ,Das Gesamtpaket - Maschine, Handling,
Werkzeuge, Service und Unterstltzung - war fur uns entschei-
dend"”, begriindet Horstmann die Investition.

DarUber hinaus uberzeugten die Einsatzmoglichkeiten: ,Wir brau-
chen die Option, die bedarfsorientierte Fertigung fur den Boxmaker
durch dringende Fertigungsauftrage unserer Kunden unterbrechen
zu kénnen®, erklart der Geschaftsfihrer.

SICHERES GESAMTKONZEPT

Neben der Flexibilitat spielt die Prozesssicherheit eine groRe Rolle fur
das Maschinenbauunternehmen, das Fehler durch Standardisierung,
Simulation und Kontrollmessung zu vermeiden versucht. Werkzeug-
lange sowie Werkstlicklage Giberprift die C 42 U automatisch vor
der Bearbeitung. ,Falls etwas nicht stimmt, wird die Palette gesperrt
und gegen einen anderen Auftrag getauscht”, erklart Fertigungs-
leiter Christian Wensing. ,Zuséatzliche Messzyklen kosten zwar Zeit,
dienen aber der Sicherheit und Prazision. Diese sind uns extrem
wichtig", verdeutlicht Horstmann.

Auch wenn das Thema Automatisierung in der Firma Horst-
mann relativ jung ist, wei Wensing die Madglichkeiten, die
Hermle der C 42 U mitgibt, weitreichend zu nutzen: ,Wir be-
kommen die Produktionszeiten vollautomatisiert direkt von der
Maschine in das ERP-System gemeldet. Dadurch kénnen wir die
Maschine ideal bebuchen.” Das optionale Steuerungstool HIMS
(Hermle Information Monitoring System) zeigt den Live-Status der
Maschine an und versendet Ereignisse per E-Mail. So ist das Be-
arbeitungszentrum schon wenige Monate nach der Inbetriebnahme

Die Steuerung kommt von Heidenhain (Typ TNC 640) und ist dank HSCI-Schnittstelle
und EnDat-Interface durchgangig digital.

an einem 16-Stunden-Tag bis zu 90 Prozent ausgelastet.

Dieser Erfolg ist auch der Unterstltzung durch Hermle zuzuschrei-
ben. ,Der Service ist ein Uberzeugendes Alleinstellungsmerkmal”,
lobt Klaus Horstmann die Zusammenarbeit. ,Und wir haben durch
dieses Projekt viele unserer Visionen realisieren konnen.”

horstmann-maschinenbau.de




ANWENDER.

Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de
im Bereich Media / Anwenderberichte nachgelesen werden.

AUTOMATISIERTE IMPLANTATE-
FERTIGUNG IM JUST-IN-TIME-MODUS

von links nach rechts Peter Scheuble, Leiter Fertigungstechnik Plattenfertigung, David Saladin, Mechaniker/Maschinenbediener,
Laurent Fleisch, Mechaniker/Maschinen-Bediener, Roger Hanggi, Fertigungstechniker, alle von Medartis AG, und auBen rechts

medartis®

FRECISION IN FIXATIOMN

Gerd Messmer, Geschaftsfuhrer Hermle (Schweiz) AG.

Hochprazise Implantate innerhalb von 24 Stunden auftragsbezogen herstellen: Die Schweizer Medartis AG setzt auf Bearbeitungs-

zentrum und Robotersysteme von Hermle.

Die Schweizer Medartis AG entwickelt und vertreibt seit 1997
Titanschrauben und -platten fur die Osteosynthese im Bereich des
Schadels und der Extremitaten. Das Unternehmen beschaftigt welt-
weit Uber 500 Mitarbeiter - allein rund 230 am Hauptsitz in Basel.

oben Die Medartis AG frast auf den Bearbeitungszentren von Hermle Titanplatten fir
die Osteosynthese. unten Eines von zwei flexiblen Fertigungszentren auf Basis eines
5-Achsen Bearbeitungszentrums C 12 U mit Werkzeug-Zusatzmagazin ZM 35 und
links dem Robotersystem RS 05.

Dort setzt der Experte auf eine enge Zusammenarbeit von Konst-
ruktion und Fertigung, um den hohen Anspriichen an Prototyping
und Produktion der metallischen Implantate gerecht zu werden.
,Unsere Ingenieure konstruieren die Muster, aus denen die Proto-
typen entstehen. Bereits jetzt sind die Abteilungen Frasen und
Drehen schon voll eingebunden’, erklart Peter Scheuble, stellver-
tretender Produktionsleiter in Basel. Sind die Anwendungstests
erfolgreich abgeschlossen, erfolgt die Serienfertigung auf CNC-
Fras- und Dreh-Bearbeitungszentren - teilweise mannlos in his zu
drei Schichten. ,Im anspruchsvollen Segment der 5-Achsen-Simul-
tanbearbeitung setzen wir vor allem auf Hochleistungs-Bearbei-
tungszentren von Hermle, die wir unter anderem mit Roboter-
systemen fUr den vollautomatischen Betrieb ausgerustet haben®,
erganzt Scheuble.

STABILER UND PRAZISER

Das Vertrauen in die Hermle-Technik begrindet sich in der Erfahrung
mit der ersten Maschine aus Gosheim, die Medartis im Jahr 2001 fur
den Prototypenbau kaufte. Sukzessive folgten weitere Bearbeitungs-
zentren vom Typ Hermle C 30 U sowie C 12 U. ,Wir haben hohe
Genauigkeitsanspriche an die Toleranzen. Die fir die mehrachsige
Prazisionshearbeitung konstruierten Hermle-Maschinen zeigten sich
deutlich stabiler und praziser als Wettbewerbs-Produkte, die wir
vorher im Einsatz hatten®, begriindet Roger Hanggi, Fertigungs-
techniker in der Abteilung Plattenfertigung der Medartis AG.

FLEXIBEL UND UNIVERSELL

Auch beim jingsten Ausbau des Maschinenparks entschieden sich
die Schweizer flir Hermle. Einerseits sind diese Fertigungszentren
universell nutzbar, andererseits werden sie bei Medartis vor allem
fur die Bearbeitung von ganzen Teilefamilien eingesetzt. Die hohe
Anzahl an verschiedenen Implantaten kann dank des Roboter-
systems RS 05 mit automatisiertem Werkstiickhandling sowohl auf
den Bearbeitungszentren C 30 U als auch auf den 5-Achs-Bearbei-
tungszentren C 12 U gefertigt werden. Trotz kompakter Bauweise
sind die Verfahrwege so groB, dass auch komplizierte Geometrien

Eine von Medartis selbst konstruierte Werkstlck-Palette mit Vielfach-Aufnahmen fur
die Bereitstellung von Titan-Rohlingen bzw. die Aufnahme von Fertigteilen, wobei das
Handling durch den Roboter komplett automatisiert ist.

realisiert werden konnen. Zur Abdeckung aktueller und zukUnftiger
Implantate sind die Maschinen mit Zusatzmagazinen ZM 35 aus-
gerlstet, sodass pro Maschine insgesamt 71 Werkzeuge zur Ver-
fugung stehen. Da die Bearbeitungszentren hinsichtlich Hauptspindel,
Steuerung und Werkzeugaufnahme, Robotersystemen RS 05 und
weiteren Features identisch ausgerUstet sind, ist es moglich, hoch
flexibel auf jeder Maschine jedes Implantat herzustellen.

JWir frasen zum Beispiel auf den Bearbeitungszentren C 12 U die
komplexen Implantate, und dafur steht uns immer gentgend
Drehmoment zur Verflgung. Die Maschinen arbeiten sehr zuver-
lassig, sind und bleiben auch mit zunehmendem Alter héchst genau,
bieten eine gute Zuganglichkeit und weisen, bezogen auf unsere
Anforderungen, ein optimales Storkonturverhalten auf”, fasst Peter
Scheuble abschlieRend zusammen. Nicht zuletzt lobte er auch den
Hermle-Service, der die Schweizer durch eine hohe Servicebereit-
schaft und -qualitat Uberzeugt.

medartis.com

Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de
im Bereich Media / Anwenderberichte nachgelesen werden.

RATIONELL GEFRASTE
PRAZISION NONSTOP

posl E<gmbh

-NDER.

Das Robotersystem RS 2 in der Draufsicht, bestehend aus dem Roboter mit Greifer
sowie den links und rechts angeordnete Palettenplatze.

Vom Teilefertiger zum Komplettlieferant fur Prazisionstechnik - die Pastec GmbH legt mit der High End-Frastechnologie von Hermle sowie
seiner Eloxal-Abteilung und Montage-Kompetenz die Grundlagen fur anhaltenden Erfolg.

Die Idee, sich selbstandig zu machen, kam Anwendungstechniker
Andreas Wenger im Jahr 2007. Zunachst bot er nur seine Kennt-
nisse und Erfahrungen in allen Bereichen der Programmierung von
CNC-Maschinen an. Ein Jahr spater griindete er die Pastec GmbH,
mit der er durch die Investition in prazise 5-Achsen-Frastechnologie
der Hermle AG den Wandel zum modernen Zerspanungstechnik-
Dienstleister vollzog. Sukzessive erganzte er die Prozesskette der
Prazisionsbearbeitung und Teilefertigung. Heutet bietet das nahe
Munchen angesiedelte Unternehmen alle Prozessschritte von der
Konstruktion Uber die Programmierung und Fertigung inklusive
Eloxieren und Laser-Beschriftung bis zur Baugruppen-Montage mit
Funktionsprufung an.

Direkt in die 5-Achsen-Technologie zu investieren, war durch den
hohen Anspruch an Prazision und Qualitat getrieben. Wegener
wollte Werksttcke mit einer gleichbleibenden Genauigkeit von einem
Hundertstel rationell fertigen konnen. ,Als Favorit stellten sich die
Maschinen von Hermle heraus, sodass wir uns im Jahr 2008 das
5-Achsen-Bearbeitungszentrum C 40 U beschafften”, erklart der
Geschaftsfuhrer. Dem folgte kurz darauf eine zweite Maschine der
gleichen Baureihe sowie der Einstieg in die Automatisierung durch
einfache Magazin- und Handlingsysteme. Mit wachsenden Auftrags-
eingangen investierte die Pastec GmbH ab 2011 in drei 5-Achsen-
Bearbeitungszentren vom Typ C 22 U.

von rechts nach links Sebastian Zyngier, Fertigungsleiter, Andreas Wenger,
Geschaftsflihrer, alle von Pastec GmbH sowie Stefan Bux, Handlungsbevoll-
machtigter bei der Hermle + Partner Vertriebs GmbH.

PRAZISION RUND UM DIE UHR

Um bei wiederkehrenden Chargen-Auftragen Leerlaufzeiten zu redu-
zieren und die Produktivitat zu steigern, entschied sich Wenger,
eines der neuen 5-Achsen-Bearbeitungszentren mit dem Roboter-
system RS 2 zu koppeln und die Maschine mit einem Zusatzmagazin
fur 192 weitere Werkzeuge zu ordern. ,Da die meisten Werksttcke
eine Kantenlange von maximal je 200 Millimeter aufweisen, reicht
auch der Verfahrweg der C 22 U mit 450 Millimeter in X-Richtung
sowie 600 und 330 Millimeter auf der Y- und Z-Achse’, erklart
Fertigungsleiter Sebastian Zyngier. Die Kombination mit der Roboter-
zelle ermoglicht den mannlosen 3-Schicht- sowie Wochenend-Betrieb.
Das schafft genligend Kapazitat, um sowohl gréBere Stlckzahlen,
als auch die Teilefamilie ,Lasergehause mit Deckel” mit insgesamt
18 Varianten auftragsflexibel und just in time zu bearbeiten.

WIRTSCHAFTLICH MIT DREI ACHSEN

Es folgte eine weitere Investition, mit der Wegener seine 5-Achsen-
Bearbeitungszentren von einfacheren Zerspanungsarbeiten entlasten
wollte. Das 3-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum C 400 V mit fest-
stehendem Tisch weist vom Konzept die gleichen Merkmale wie die
groBeren Schwestern auf. ,Das bringt viele Vorteile mit sich: gleiche
Kinematik, gleiches Bedienkonzept, gleiche Werkzeugaufnahme
und gleiche Steuerungen, gepaart mit gutem Service®, zahlt
Andreas Wenger auf. Damit gebe es fur ihn keinen Grund, einen wei-
teren Maschinenlieferanten heranzuziehen. ,Zumal wir auch das glei-
che CAM-System nutzen, alle Programme auBerhalb der Fertigung
erstellen und der Techniker nur einschalten muss - und alles lauft”,
erganzt Wegener.

AbschlieBend fuhrt er noch ein Beispiel an, warum man sich bei
Pastec immer wieder fir Hermle entscheidet: ,Mit unserem ersten
5-Achsen Bearbeitungszentrum bearbeiten wir auch nach zehn
Jahren komplexe Laserscanner-Bauteile mit derselben Prazision
und Qualitat wie am ersten Tag."

Die hochproduktive flexible Fertigungszelle C 22 U mit Robotersystem RS 2 (links) und
dem Werkzeug-Zusatzmagazin ZM 192.
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Der ausfuhrliche Artikel kann unter www.hermle.de
im Bereich Media / Anwenderberichte nachgelesen werden.

PRO TAG AM SPAN

von links nach rechts Andreas Hartter (Hermle + Partner Vertriebs GmbH), Giacomo Forster (Bediener der C 400 U) und Dirk

Schmidt (Geschaftsfuhrer der Schmidt und Remmert GmbH).

Fr eine schnellere und flexiblere Fertigung von Formwerkzeugen fur die Rohrbearbeitung investierte
Schmidt und Remmert bei Hermle in ein 5-Achs-Bearbeitungszentrum vom Typ C 400 U mit auto-

matischem Handlingsystem.

,90 Prozent unserer Kunden sind namenhafte Automobilzulieferer”, erklart
Dirk Schmidt Geschaftsflhrer der Schmidt und Remmert GmbH. Diese be-
liefert das Unternehmen aus Geseke mit Halbzeugen aus Rohren flr Kraft-
stoffe, Abgase oder Kihlwasser. Die daflir notwendigen Formwerkzeuge
konstruiert und fertigt das Unternehmen selbst. ,Wir arbeiten im Ein-
schichtbetrieb. Um dennoch der steigenden Nachfrage gerecht zu werden,
entschieden wir uns fur die Automatisierung”, erlautert Schmidt. Sein Plan
ist, durch mannlose Nachtschichten schneller und flexibler seine Kunden
bedienen zu kénnen. ,Da uns die Kundenzufriedenheit enorm wichtig ist,
haben wir auch einen hohen Anspruch an die Qualitat und Prazision, die
ein Fraszentrum liefern muss”, erganzt der Geschaftsfihrer.

,STILLSTAND KONNEN WIR UNS NICHT ERLAUBEN"

Der Blick in die Produktionshalle zeigt, dass das neue Bearbeitungszentrum
nicht der erste Kontakt mit Hermle war. 2004 und 2005 erweiterte jeweils
eine Universalfrasmaschine des Typs U 740 den Maschinenpark. Was
Schmidt und seinen Mitarbeitern seitdem immer wieder positiv auffallt, ist
der direkte und unkomplizierte Service. ,Dieser ist fiir uns ausschlaggebend.
Denn Stillstand konnen wir uns nicht erlauben”, erlautert der Geschaftsfihrer.

links Die automatische 5-Achs-Bearbeitung steigert die Effizienz bei Schmidt und Remmert.
rechts Dank der U-Form des Schwenktisches liegen die Schwenkachse A und Drehachse C im
Werkstuck.

Das 5-Achs-Bearbeitungszentrum C 400 U, so wie es bei Schmidt und
Remmert seit Oktober 2018 in Betrieb ist, wird Giber eine Heidenhain TNC
640 gesteuert. Die Bearbeitungsprogramme kommen direkt aus dem
CAM-System. Zusatzlich zu den standardmaBigen Programmfunktionen
wahlte Schmidt und Remmert das optionale Hermle Wartungs-Diagnose-
System. Dieses Uberwacht kontinuierlich den Maschinenzustand und kann
auftretende Probleme direkt dem Werker melden.

EINSTIEG IN DIE AUTOMATISIERUNG

Damit die C 400 U auch Uber Nacht mannlos arbeiten kann, ist das Hand-
lingsystem HS flex mit zwei Palettenspeichermodulen mit je drei Regalebenen
und Rustplatz an das Bearbeitungszentrum angebunden. ,Diese Losung
bietet einen wirtschaftlichen Einstieg in die Automatisierung®, betont
Andreas Hartter von der Hermle + Partner Vertriebs GmbH. Der Mensch
an der Maschine kann das Handlingsystem ganz einfach mit dem Hermle
Automation-Control-System (HACS) Gber ein integriertes Touchpanel bedienen.

Der Arbeitsbereich der C 400 U liegt bei 850 x 700 x 500 Millimetern (X-,
Y- und Z-Richtung), die Aufspannflache des Schwenkrundtischs misst im
Durchmesser 440 mm, bei einem Storkreis von 885 mm. Dank des optionalen
Zusatzmagazins ZM 88k konnen in Summe bis zu 126 Werkzeuge bereitge-
halten werden - genligend fur die geplante vollautomatische Bearbeitung der
Formwerkzeuge und Gleichteile.

Neben der Automatisierungsldésung Uberzeugt das neue Bearbeitungs-
zentrum durch seine Effizienz und Qualitat. Langfristig will Schmidt sogar
ein alteres Fraszentrum auRer Dienst setzen, wenn die C 400 U zwei
Schichten pro Tag durchlaufen kann. ,Derzeit schaffen wir das schon an
drei Tagen der Woche - nach nur drei Wochen im Einsatz ist das ein sehr
zufriedenstellendes Zwischenergebnis”, zieht der Geschaftsfihrer ein erstes
Fazit. Dass das Ziel im Laufe des Jahres 2019 erreicht wird, ist er sich sicher
und meinte abschlieRend: ,Die meisten Probleme, die derzeit noch auftreten,
sind Anwenderfehler.” Fuhren diese zu einem Crash, greift zur vollen Zufrieden-
heit Schmidts der schnelle Service: ,Das ist ein Alleinstellungsmerkmal von
Hermle."

schmidtundremmert.de
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